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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 1231085B 
BASIC-ABSTRACT: 

Coatings of resins, lacquers, etc. are removed from 



particularly" hardened steel pressings, by immersion in a 
molten , salt jo ath " " ' ~~ 

composed of 30-50% sodium nitrite, 30-50% potassium nitrite 
and 10-20% s_o_dium 
-or potassi um hyriroxide . 

A bath of the above composition may be used at minimum 
temper ature (to avoid 

softening of hardened steel objects ) without the 
development of excessive 

viscosity as the carbonate content increases in use. 
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Die Erfindung bczieht sich auf ein Vcrfalircn zum 
Entfernen von Kunstharzen, Lackcn u. dgl. von 
Metallteilen, insbesondere geharteten Stahlformen, 
durch Eintauchen in cine Salzschmelze. 

Es ist bekannt, mit Kunstharz, Lack oder anderen 5 
organischen Stoffen behaftetc Stahlteile, beispielsweise 
PreB- und Gicflf ormen, dadurch zu reinigen, daB roan 
sie in cine Schmelze aus Atznatron taucht, die zur 
Oxydation der organischen Verunreinigungen einen 
gewissen Anteil Alkalinitrat enthalt. Solche Schmelzen io 
haben beispielsweise die Zusammensetzimg 55% 
KaOH und 45 % NaN0 3 . Ihre Anwendungstemperatur 
betragt etwa 500° C. 

Niedrigere Temperatuxen sind nicht anwendbar, 
weil das Gemisch, welches sich durch Oxydation der 15 
organischen Verunreinigungen zu CO s noch mit 
Na a C0 3 anreichert, dann erstarrt oder wenigstens so 
— dickflUssig wird, daJJ zuviel Salz an den Werkstucken 
hangenbleibt. Der Aufwand an Salz wird dann un- 
tragbar. ao 

Diese hohe Arbeitstemperatur schlieBt z. B. die 
Reinigung geharteter Stahlformen fur die Verarbeitung 
von Kunststoffen deswegen aus, weil die iiblicherweise 
verwendcten Stahle ihre Harte beim Erwarmen auf 
500 °C v811ig oder grofltenteils verlieren. as 

Es ist weiterhin bekannt, Lacke durch eine Salz- 
schmelze zu entfernen, die Alkalinitrat und Natrium- 
hydroxyd enthalt. Auch eine solche Schmelze besitzt, 
insbesondere bei der Anreicherung mit Natrium- 
carbonat, einen relativ hohen Schmelzpunkt, so daB 30 
gewisse Materialien nicht mit ihr gereinigt werden 
kiinnen, 

Es wurde nun gefunden, daB sich eine auBerst 
niedrige Arbeitstemperatur dadurch erreichen laBt, 
daB die Salzschmelze aus einem Gemisch von 30 bis 35 
50% Natriumnitrit, 30 bis 50% Kaliumnitrat und 10 
bis 20% Natrium- oder Kaliumhydroxyd besteht. 

Es hat sich gezeigt, daB eine solche Schmelze bis 
zu einem betrachtlich hfiheren Gehalt an Natrium- 
carbonat betrieben werden kann als bei den bekannten 40 
Zusammensetzungen. Der Vorteil des erfindungs- 
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gemafien Verfahrens liegt nicht in der jeweils an- 
gewandten Betriebstemperatur, sondern in der Tat- 
sache, daB bis zu einem hoheren Carbonatgehalt eine 
dunnflussige Salzschmelze vorliegt. 

Das Verfahren wird in auf geeignete Weise beheizten 
Stahlbehaltern angewendet, in denen das betreffende 
Salz eingeschmolzen wird. Die WerkstUcke werden 
so lange hineingetaucht, bis die anhaftenden Kunst- 
stoffe abgelSst und mehr oder weniger vollstandig 
oxydiert sind. Die Einwirkungsdauer betragt wenige 
Minuten. 

Patentanspruch: 

Verfahren zum Entfernen von Kunstharzen, 
Lacken u. dgl. von Metallteilen, insbesondere von 
geharteten Stahlformen, durch Eintauchen in eine 
Salzschmelze, die Alkalinitrat und Alkalihydroxyd 
enthalt, dadurch gekennzeicb.net, daB 
die Teile in ein Gemisch aus 30 bis 50% Natrium- 
nitrit, 30 bis 50% Kaliumnitrat und 10 bis 20% 
Natrium- oder Kaliumhydroxyd getaucht werden. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
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ABSTRACTED -PUB -NO: EP 707 8 9A 
BASIC- ABSTRACT: 

Prods, based on organic materials, and contg. S, halogens 
and/or toxic metals 

are destroyed by pyrolysis in a molten salt bat h, pref. at 

170-1200 deg. c7~ ^ 

Tne oath contains 1 or more hydroxides or oxides of the 
alkali or alkaline 

earth metals , opt. with addns . of their carbonates, 
sulphates or halides. A 

salt bath which has absorbed S as sulphide can be 
regenerated by air and water 
vapour . 

Specifically claimed feedstocks are used tyres, halogenated 
plastics and oils, 

including crudes, rich in metals. The S, halogens and 
metals, which are 

potentially corrosive or noxious, are retained in the salt 
bath. Recovery of 

energy is greater than in simple incineration (e.g. 70% 

recovery instead of 

40%) . Pyrolysis is rapid. 

ABSTRACTED -PUB -NO: EP 7 078 9B 

EQUIVALENT-ABSTRACTS : 

Prods, based on organic materials , and contg. S, halogens 
and/or toxic metals 

are destroyed by a y ro ly sis in a molten salt bath, pref. at 

17 0 - 120 q_d eg_ I ___C , ' " "~~ 

Tne fcath contains 1 or more hydroxides or oxides of the 
alkali or alkaline 

"eartn metals , opt", with addns. of their carbonates, 
sulphates or halides. A 

salt bath which has absorbed S as sulphide can be 
regenerated by air and water 
vapour . 



Specifically claimed feedstocks are used J:yres , halogenated 
plastics and oils, 

including crudes, rich in metals. The S, halogens and 
metals, which are 

potentially corrosive or noxious, are retained in the salt 
bath. Recovery of 

energy is greater than in simple incineration (e.g. 70% 

recovery instead of 

40%) . Pyrolysis is rapid. (18pp) 
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